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NIEOPISANA DOTAD MASZYNA NA KTOREJ DRUKOWANO POLSKIE ZNACZKI.

W wielu katalogach i artykutach pisano, ze dany znaczek drukowano offsetem na danej maszynie. Prawda, o ile
dotyczyto to znaczkédw drukowanych po czerwcu 1955 r., kiedy to rozpoczeto drukowanie na nowo zakupionej
jednokolorowej maszynie offsetowej ,PERLE”. Jednak nic niewiadomo bylo na temat wymienionej w publikacjach
maszynie Gregory Mann. Przypadkowo odczytatem w ktérym$ numerze gazety fabrycznej PWPW ,Zycie Wytworni”,
ze byta w PWPW maszyna offsetowa ,BABY”. Zaczeto sie trwajace kilka lat poszukiwanie jakichkolwiek danych o tych
maszynach. Dzieki T. Malickiemu z Kanady, ktéry zaangazowat sie w to poszukiwanie, udato sie znalezé na jednej z
kalifornijskich aukcji fotografie maszyny ROGER MANN z lat 50-tych. Jedno ze zdjeé ukazywato jej tabliczke
znamionowg i okazato sie, ze nie jest to, jak przewidywalismy produkt niemiecki. Zmylita nas odpowiedz uzyskana z
Muzeum maszyn drukarskich w Londynie, ze nie jest im znana taka maszyna (podobng odpowiedz uzyskaliSmy z
Sydney). NapisaliSmy do archiwum w Leeds, gdzie miescita sie owa firma i ... peten sukces. Dotyczyt on nie tylko
samej firmy ale takze faktu, ze wymieniana maszyna GEORGE MANN i ,BABY” to jedna i ta sama maszyna. Zatem
przedstawiamy jej dane, podane w firmowym folderze.

MANN ,,BABY”
jednokolorowa rotacyjna maszyna offsetowa.’

Duze zapotrzebowanie na maszyne zdolng do wydajnej obstugi
krotkich serii sktonito nas kilka lat temu do skonstruowania offsetowej
maszyny rotacyjnej ,BABY”, ktorej konstrukcja sprawia, ze jest ona
szczegdblnie odpowiednia do tego celu. Oprdcz zalet wynikajacych z
matej, szybkiej i tatwej w obstudze maszyny offsetowej, ,BABY” Offset
zyskat reputacje dzieki doskonatej jakosci druku, doréwnujgcej
swiatowej renomie maszyn offsetowych ,MANN”" Standard Rotary
Offset.

Maszyna ta posiada wszystkie udoskonalenia, ktére sprawity, ze

T s , offsety rotacyjne ,MANN" staly sie stawne i jest niezwykle prosta w
e ‘ obstudze.
OBSLUGA.

Zmiana jednego zadania na drugie w tym samym kolorze zajmuje
zaledwie 10-15 minut. W ciggu typowego dnia roboczego drukuje sie
od dziesieciu do dwudziestu réznych zadan o fgcznej liczbie 7000-10
000 arkuszy. Przy pracy ciggtej standardowa wydajno$¢ to 45 ryz
dziennie.

Przekonujgcym faktem potwierdzajgcym ich wartos¢ jest fakt, ze w
uzyciu sg setki takich maszyn, a w jednym zakfadzie nawet dziesiec,
co pozwolito im zastgpi¢ trzykrotnie wiekszg liczbe duzych maszyn
Flat-hed.

Maszyna ,BABY” z recznym podawaniem
papieru pracuje zazwyczaj z predkoscig
3000-3500 odbitek na godzine. Poniewaz
czas podawania arkusza jest wystarczajacy,
jest to praktyczna predkos¢, ale w zadnym
wypadku nie  maksymalna. Dlatego
zaprojektowalisSmy dla maszyny offsetowej
,BABY” automatyczny podajnik ssgcy, aby
umozliwi¢ operatorowi uzyskanie
maksymalnej wydajnosci maszyny. Ten
podajnik, bardzo wydajny nawet przy duzych
predkosciach, niezwykle prosty w obstudze i
w peii automatyczny podczas pracy,
doskonale nadaje sie do maszyny offsetowej
.,BABY”, niezaleznie od tego, czy jest
uzywana do dtugich, czy krétkich serii.

KONSTRUKCJA offsetu ,BABY” to
wyjgtkowo udane potgczenie zalet maszyn
offsetowych  jedno- i  dwuobrotowych,
zachowujgc wszystkie zalety tych drugich
bez wad tych pierwszych. Rzut oka na
schemat pokazuje, ze maszyna,
wyposazona w trzy cylindry o jednakowej
wielko$ci, zapewnia maksymalng wydajnosc¢
na cykl i zachowuje nastepujgce specjalne
funkcje sterowania, ktére sprawiajg, ze




nasze dwuobrotowe offsety ,STANDARD” cieszg sie powszechng popularnoscig, szczegdlnie wsréd operatoréw, a
mianowicie:

(1) Proces dotarcia do ptyty pomiedzy ttumieniem a farbowaniem.

(2) Dostawa arkusza na bardzo wygodnej wysokosci do kontroli, strong zadrukowang do gory.

(3) Ttumienie oddalone od podajnika papieru i znajdujgce sie bezposrednio pod farba.

(4) Pojemnik z farbg i watek drukarski na bardzo wygodnej wysokosci, umozliwiajgcej kontrole.

Punkt 1 jest szczegdlnie cenny i w petni doceniany przez praktykéw litografii. Pozwala on osobie nadzorujgcej
korekte osadoéw lub innych defektdow na ptycie bez potkniecia sie, a takze unika koniecznosci drukowania wielu
arkuszy odpadowych, co jest nieuniknione w przypadku konkurencyjnych drukarni.

KROTKA ANALIZA MASZYNY.

KONSTRUKCJA | WYKONANIE. Pomimo niewielkich rozmiaréw offsetu ,BABY”, zachowano wszystkie zasady
naszych stynnych maszyn jedno- i dwukolorowych. Maszyna jest zamontowana na solidnym fozu, boki ramy sag
dobrze ze sobg potgczone, amortyzowane wibracjami, a wszystkie uzyte materiaty sg najwyzszej jakosci.

CYLINDER PLYTOWY. Zapewnia idealne warunki do inspekcji ptyty z prostg regulacjg rejestru, zaréwno
obwodowego, jak i bocznego. Urzadzenia ttumigce sg uwazane przez wszystkich operatorow za wyjgtkowo proste i
wydajne.

CYLINDER GUMOWY (OBCIAGOWY) umieszczany jest nad cylindrem dociskowym, dzieki czemu jest fatwo
dostepny do mycia, czyszczenia lub zdejmowania.

SILOWNIK DOCISKOWY pobiera arkusz z chwytakow transferowych zamontowanych na ramieniu uchylnym i
przytrzymuje arkusz do momentu, az bedzie gotowy do wydania i dostarczenia.

Wszystkie cylindry sg doktadnie szlifowane, doktadnie dopasowujg sie do wymiaréw i sg prawidlowo wywazane
wzgledem wszystkich elementéw mocujgcych, co eliminuje zaktdcenia odsrodkowe.

MECHANIZM PODAJACY | SPOSOB DZIALANIA. Arkusz jest podawany strong zadrukowang do dotu na
nieruchomej ptycie do przodu i na boki, a nastepnie, za pomocg chwytakéw pomocniczych, jest bezszelestnie
przenoszony do chwytakéw cylindra dociskowego. Chwytaki te doprowadzajg go do kontaktu z cylindrem
obciggowym, a po odbiciu przekazujg do mechanizmu podajgcego. Arkusze sg nastepnie uktadane, strong
zadrukowang do gory, na plycie podajgcej z przodu maszyny.

USTAWIENIA CISNIENIA. Proste i wydajne, wymagajgce jedynie sporadycznej regulacji. MECHANIZM
WYZWALANIA. Pewnos¢ dziatania podajnika dzieki niezwykle prostemu mechanizmowi w duzej mierze ttumaczy
wysokie predkosci, ktére sg zazwyczaj osiggane przy tylnym zasilaniu. Podajnik jest zamontowany przy maszynie za
pomocg wygodnego pedatu, co zapewnia uniwersalny mechanizm, ktory dziata w catej maszynie w nastepujacy
sposob:

Trzy cylindry przerywajg kontakt drukarski: watki farbowe sg podnoszone z ptyty, doptyw farby jest wstrzymany,
Doptyw wody jest réwniez wstrzymany.

Po zwolnieniu pedatu wszystkie czesci automatycznie powracajg do swoich prawidtowych pozycji do drukowania.
Podnoszenie farb i ttumikoéw, sprawdzanie podawania farby i tumikéw, w razie potrzeby, moze odbywac sie
niezaleznie.

MECHANIZM NAKLADANIA FARBY. Wydajny system nakladania farby jest zamontowany bezposrednio nad
ptyta, co pozwala na optymalne wykorzystanie catego ciezaru watkdéw na ptycie. Posuwisto-zwrotne rolki, wraz z
szybkoobrotowym bebnem farbowym o duzej srednicy, zapewniajg doktadne rozbicie i ciggte dostarczanie swiezej
farby do watkéw. System ,MANN'S” sprawdzit sie w praktyce, radzgc sobie z najciezszymi cialami statymi bez utraty
czutos$ci i gtebi koloru. Mikrometryczna regulacja wszystkich watkow farbowych odbywa sie poza maszyng, na widoku
operatora. Samodzielne zdejmowanie i wymiana watkoéw farbowych jest niezwykle proste i ma kluczowe znaczenie dla
procesu czyszczenia. Doptyw farby jest utrzymywany za pomocg automatycznego mechanizmu zapadkowego,
regulowanego podczas pracy maszyny. N6z, wykonany z najlepszej elastycznej stali, fatwo poddaje sie lokalne;j
regulacji i mozna go zdemontowaé w catosci do czyszczenia, bez koniecznosci zmiany ustawien.

MECHANIZM NAWILZANIA. Identyczny z tym w naszych offsetach ,Standard”, jego wydajno$¢ jest doceniana od
lat. Jego szczegdlne zalety to specjalnie skonstruowane rolki z rdzeniem gumowym, zapewniajgce doskonatg
sprezystos¢ w dziataniu, co przektada sie na wyjgtkowo dtugg zywotnos¢ pracy na ptycie, a takze fatwosc¢ i precyzje
ustawienia rolek wzgledem ptyty oraz precyzyjng kontrole ilo$ci wilgoci transportowanej przez ptyte. Dostep do ptyty
jest zapewniony przez potozenie amortyzatorow, umieszczonych ponizej, a inkeréw powyzej, na cylindrze ptyty.

WYKLADANIE, zlokalizowane na koncu maszyny, umozliwia kontrole pracy, strong zadrukowang do gory, bez
koniecznosci przesuwania sie z podajnika lub stanowiska kontrolnego. Arkusze sg uktadane na stole odbiorczym, a
ich prawidtowe uktadanie jest zapewnione nawet w przypadku wielu rodzajow papieru.

PRZESTRZEN, MOC | NAPED. Cechg charakterystyczng maszyny ,BABY” Offset jest wyjgtkowo mata
zajmowana powierzchnia, zarowno z automatycznym podajnikiem, jak i bez niego. Zapotrzebowanie na moc jest
bardzo niskie, a naped, czy to z watu, czy silnika elektrycznego, mozna tatwo umiesci¢ po obu stronach maszyny.

DANE TECHNOLOGICZNE DRUKU

Producent: GREGORE MANN & CO. LTD.

Nazwa fabryczna: BABY

Powierzchnia druku: 20 x 12 Yz cala =50,8 x 31,75 cm
Maksymalny rozmiar stotu: 20 %2x 15 Y2 cala =52,07 x 39,37 cm
Maksymalny rozmiar papieru: 20 %2 x 13 cali =52,07 x 33,03 cm
Szybkos¢ druku: 3500 ark/h

' West Yorkshire Archive Service, Leeds, WYL1782/3/7" - wykupiona zgoda na naszg publikacje.



