m Stanistaw Fotta

Tym razem chce nawigza¢ do artykutu St. Babinskiego zamieszczonego w kolejnych odcinkach w
FilateliScie z 1957 i 1957 roku oraz mojego zamieszczonego na www.phila.pl, zaktadka artykuty poz. 057.
Dotyczyé bedzie perforowania znaczkéw po Il WS.

Wielokro¢ spotykam sie w artykutach: ze stwierdzeniem ,listwa” i ,grzebie” uzytych synonimicznie, ze
podczas perforowania znaczka ,uzyto listwy” albo ,grzebienia”, ze przyczyng takiej a nie innej usterki jest
zakrzywiona igta. Uwazam, ze nalezy to wyja$nic¢ i uscislic.

Jeszcze raz o perforaciji.

Wiec, co z tg listwg - grzebieniem? O listwie perforacyjnej mozna méwi¢ w przypadku perforowki
liniowej, {j. takiej, ktora igly w listwie ma zamocowane wytgcznie w linii prostej. Tak jest w przypadku starych
maszyn perforacyjnych np. Hogenforst, Krauze, Jakob Fajans & Co (il.1), ktére byly w uzyciu w Drukarni
Narodowej i innych zakladach ktérym zlecano perforacje znaczkéw. Witasnie takich maszyn uzywano, przed
zakupieniem maszyny Kroll & Co., Goebel czy Wifag, bowiem w przypadku Kroll & Co. i Goebla miaty one
zalnstalowane narzedzie perforacyjne grzebieniowe, a w przypadku Wlfag ramkowe

na tabliczce napis:

Doskonatg ochrone perforéwki na ktorej czesto wykonuje sie perforowanie arkuszy uzyskuje sie poprzez utrzymywanie pedatu noznego
lub dzwigni recznej catkowicie wcisnietej, czeste ich smarowanie olejem lub mydtem, rozebranie maszyny co tydzien w celu
doktadnego czyszczenia, unikanie wielokrotnego perforowania w tym samym miejscu i umieszczanie krotkich arkuszy po prawej, a
nastepnie po lewej stronie. Nigdy nie uderza¢ w maszyne podczas wyjmowania i wktadania zespotu perforacyjnego tylko ciggnac lub
wsuwac.

FABRYKA MASZYN A. HOGENFORST, LIPSK

il. 1 perforéwka liniowa firmy A. HOGENFORST i firmy Karl Krause (brak stotu). Na takich maszynach perforowano powojenne znaczki
m.in. w Drukarni Narodowej w tempie ~200 arkuszy na zmiang (vide www.phila.pl — sprawozdania St. Miksteina).

W perforéwce liniowej, komplet perforacyjny skfadat sie z dwoéch elementdw, listwy perforacyjnej z
osadzonymi w ustalonych odstepach igtami i tzw. stopy w ktdérej byty wywiercone otwory o $rednicy i
rozstawie igiet (il. 2). Maszyny te nie posiadaty ptyty stabilizujgcej, jak jest w perforéwkach grzebieniowych.
W niektorych publikacjach (zwtaszcza tych starszych, listwe nazywano grzebieniem,
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il. 2 listwa i stopa perforéwki Jakob Fajans ze zbioréw Muzeum Prasy Slgskiej w Chorzowie.



ze wzgledu na jej wyglad nawigzujacy do grzebienia. Zatem, méwimy
listwa perforacyjna. Dzi$ mozemy okresli¢, ze perforowanie znaczkéw
liniowo, byto prymitywne, lecz spowodowane ogromnymi materialnymi
stratami w Il WS, zwltaszcza w PWPW. To wiasnie w takiej perforacii
dochodzito do zgiecia igiet, kiedy prébowano perforowac¢ kilka arkuszy
jednoczesnie, a igta nie trafiata w otwor (il. 3). Jak niedoktadna to byta
perforacja moze s$wiadczy¢ fakt, ze w dokumentach wprowadzajgcych
znaczki perforowane liniowo, nie podawano ich rozmiarow. Tempo
perforowania na takich maszynach i duze odpady z perforacji, a papier w
tamtym czasie byt towarem deficytowym, byto jednym z gtéwnych czynnikow
emitowania znaczkoéw nieperforowanych.

PR OLET BEF.LEenT

ff n2czra

ssessesrvutree d

Seisesesevsseces}
.

(' roczTA .
Y POLSKA ({f .ﬁ | POLSKA

¥ . 7
ﬂ"...'i.v.ddc'l.#.“‘. Ieaespene .l‘

WLl wdmEdee

| smsesio il |
CZESC POLEGEYM W GDANSKU POCZTOWCOM !

il. 3 zgiete i potamane igty listwy perforacyjnej, perforacja rozerwana i niedobita

*

Inna sytuacja jest w przypadku perforacji grzebieniowej. Poczatkowo w PWPW takg perforacje w
przypadku druku arkuszowego wykonywano maszyng Kroll & Co. (il. 4) i E. Bickel (il. 5). Natomiast w
przypadku maszyn Goebel oraz Wifag i drukowaniu ze wstegi, byly one wyposazone w agregaty
perforacyjne, a te w narzedzia perforacyjne (il. 6 i 7). W maszynach tych nie mozna byto perforowac arkuszy.

il. 4 perforéwka Kroll & Co z napedem elektrycznym o max. szerokosci perforacji 68 cm i 48 cm gtebokosci stotu.

Na jakie mozliwosci narzedzia mozna byto ztozy¢ zamowienie Swiadczy fragment reklamowki firmy
E.Bickel z 1989 r. (il. 5).

W zasadzie, do kazdego zaprojektowanego formatu i wymiaréow uzytku projektuje sie odrebny zespét
perforacyjny. By zminimalizowaé koszty, wykonuje sie narzedzie perforacyjne dla kilku wymiaréw, co widac
na il. 6. Patrzac na ilustracje mozna sobie wyobrazi¢, jaki znaczek, jakich wymiaréw czy ksztaltéw i przy
jakim ustawieniu igiet mozna byto tym narzedziem wyperforowac.
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il. 5 perforowka E.BICKEL z Heilbronn, ktérg perforowano
cze$¢ naktadu ,Slimaki i matze” w Drukamni Pocztowej we |
Wroctawiu oraz mozliwosci perforacji. Wymiana narzedzia w €8
ciggu 2 minut. Narzedzie jest wsuwane z boku w prowadnice
narzedzia i mocowane.

Dane techniczne:

Szeroko$¢ robocza: 680 mm
Dtugos¢ arkusza: 720 mm
Woydajnos¢: 130 uderzen/min

E. BICKEL - MASCHINEN- UND APPARATEBAU GmbH & Co KG - HEILBRONN/N.
BESICHEIMER STAABSE t6-@  TEL. (0NN Sa0I0 LEx: arames

il. 6 narzedzie perforacyjne maszyny Goebel (ptyta mocujgca A + zespét stabilizacyjny B + matryca C).

Praca operatora perforowki byta niezwykle ucigzliwa ze wzgledu ogromny hatas siegajgcy 120 db.

Wystarczy powiedzieé, ze gdy perforowano ,Slimaki i matze” naraz przez 5 arkuszy (takie polecenie z
centrali) hatas w budynku byt tak ogromny, ze — jak powiedziat éwczesny dyrektor Pan Mikotaj Szawdzin
majgcy swoj gabinet na 4. pietrze — $ciany sie trzesty, a drukarnia z tg perforéwkag znajdowata sie dwa
poziomy ponizej tzw. zera. Po pét godzinie zakazat takiej perforacji; pozwolit na dwa arkusze jednoczesnie.



Szczegdélnym rodzajem jest narzedzie do
perforacji ramkowej, gdzie iloS¢ kombinacji byfa
ograniczona wytgcznie granicg pola perforacyjnego
(il. 7). O ile wyperforowanie grzebieniowe arkusza
wymagato iles tam uderzen, to w tym przypadku
arkusz wyperforowano jednym uderzeniem.

Jak mozna zauwazy¢, podczas pracy jednego
czy drugiego narzedzia moze dojs¢ do przegrzania
i pekniecia igty, ale nie do jej skrzywienia.

Tu pozwole sobie na anegdotke dotyczaca
Wifag. Otéz, fama niesie, ze dyrektor PWPW idgc
do pracy juz na ulicy wiedziat, czy na Wifag-u
perforujg, taki byt fomot.

il. 7 ptyta mocujgca narzedzia perforujgcego maszyny Wifag.
Roéwniez i w tym przypadku w skiadzie narzedzia jest zespot
stabilizacyjny i matryca. Zaznaczone wytamania i zagiecia igiet
powstaty juz po demontazu.

Pozostat do wyjasnienia jeszcze jeden problem. Czesto spotykamy znaczki perforowane grzebieniowo, a
mimo to majg znieksztatcone naroza, np. zn. 840 lilia zlotogtéw (il. 8). Co wiecej, jesli perforacja danego
znaczka ma rozne kierunki, powstaja dwa typy perforacji. Przyczyng jest niedopasowanie wymiaréw
znaczka, a co sie z tym wigze, niedopasowanie wymiaréw formy z ktérej bedzie drukowany znaczek do
rozmiaréw grzebienia, ktérym jest on perforowany. W tym wypadku forma byta za mata. Na il. 8 na zielono
zaznaczytem ramie grzebienia i wskazatem na czerwono jaka powinna by¢ odlegto$¢ pomiedzy uderzeniami
grzebienia. Mozna szybko przeliczy¢ gdzie byta by perforacja w 10 rzedzie/kolumnie. Jak mi powiedziat
operator perforowki, trzeba sie dobrze nakombinowa¢ by uzyskac¢ podany przez zamawiajgcego wymiar. Sg
przypadki, w ktorych operator nie wyjagt zbednych igiet (np. zamiast 15. pozostawit 16); efektem jest
perforacja diamentowa powstata wskutek powtérzenia perforacji tg dodatkowg igta(ami).
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